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(54) Title: METAL-VAPORIZING METHODS AND VAPORIZER BOAT THEREFOR 

(54) Bezeicbnung: VERFAHREN UND VERDAMPFERSCHIFFCHEN ZUM VERDAMPFEN VON METALL 

(57) Abstract 

The invention concerns methods of vaporizing metal by means 
of a resistance-heated vaporizer boat (5), and such a resistance-heated 
vaporizer boat (5) for carrying out these methods. According to the 
invention, a reduced temperature is generated in the edge region (17), i.e. 
along the longitudinal edge of the vaporizer boat, such that there is only a 
veiy slight wetting tendency along this longitudinal edge. Consequently, 
the melt can be localized such that it cannot overflow over the longitudinal 
edges of the vaporizer boat, without a cavity (14) necessarily having 
to be provided in the vaporization surface of the vaporizer boat. As a 
result, optimum wetting and constantly targeted vaporization of the metal 
upwards towards the area to be vapour-deposited arc attained. 

(57) Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft Verfahren zum Verdampfen von Metall mit- 
tels eines widerstandsbeheizten Verdampferschiffchens (5), sowie ein 
solches widerstandsbeheiztes Verdampferschiffchen (5), mittels welchem 
diese Verfahren durchfuhrbar sind. Gemass den Verfahren sowie dem 
Verdampferschiffchen wird in der Randzone (17), also entlang der 
Langsfcante des Verdampferschiffchens, eine derart verringerte Temper- 
atur erzeugt, dass entlang dieser Langskante nur eine sehr geringe Benet- 
zungsneigung vorhanden 1st, und so verhindert wird, dass, ggf, ohne 
eine Kavitfit (14) in der Verdampfungstlache des Verdampferschiffchens 
vorsehen zu mttssen, einesolcheLokaltsierung der Schmelze erfolgt, dass 
diese nicht fiber die Langskanten des Verdampferschiffchens tiberlaufen 
kann und deshalb eine optimale Benetzung sowie eine stets zielgerichtete 
Verdampfimg des Metails nach oben auf die zu bedampfende Flache er- 
foigt. 
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GEANDERTE ANSPRUCHE 

[beim Intemationalen Biiro am 12. Juni 1997 (06,06,97) eingegangen; 
urspriinglicher Anspruche 1-8 durch neue Anspriiche 1-6 ersetzt {2 Seiten)] 

I. Verfahren zum Verdampfen von Metall, insbesondere von 
Aluminium bzw. von dessen Legierungen, auf einem keramischen, 
homogenen, widerstandsbeheizten Verdampf erschiff chen mit einer 
im Vergleich zur Langsausdehnung geringen Querausdehnung, mit 
den Verfahrensschritten Aufheizen des Verdampf erschiff chens auf 
die Verdampfungstemperatur des Metalls durch Hindurchfuhren 
eines homogen uber den Querschnitt des Verdampf erschiff chens 
verteilten, elektrischen Stromf lusses, und Zufuhren von Metali 
auf das Verdampf erschiff chen, urn das Metall zunachst zu 
schmelzen und dann zu verdampfen, gekennzeichnet durch den 
Verf ahrensschritt des selektiven Ableitens von Warme durch 
Abstrahlen von Langskanten des Verdampf erschiff chens , derart, 
dafi in dessen Mitte eine Zone hoherer Temper atur als an dessen 
Randern ausgebildet wirdT welche so eine deutlich niedrigere 
Temperatur aufweisen, so daS eine gerichtete Benetzung in 
axialer Richtung bei gleichzeitig gerichteter Abdampfung in 
vertikaler Richtung erfolgt, so da£ ein seitliches IJberlaufen 
der Schmelze uber die Langskanten verhindert wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da£ das 
selektive Ableiten von Warme durch Warmeleitung zusatzlich zum 
Abstrahlen von Warme erfolgt . 

3. Keramisches, widerstandsbeheiztes Verdampf erschiff chen mit 
einer im Vergleich zur Langsausdehnung geringen Querausdehnung, 
wobei das Querschnittsprof il des Verdampf erschiff chens (5) eine 
derartige Form aufweist, da£ das Verhaltnis von Oberfl&che des 
verdampf erschiff chens (5) im Verhaltnis zu dem davon 
umschlossenen Volumen in Querrichtung von der Mitte zum Rand 
hin zunimmt und der spezifische Wider stand des 

Verdampf erschiff chens uber den Querschnitt ' homogen ist, dadurch 
gekennzeichnet, daS das Querschnittsprof il im wesentlichen die 
Form eines flachen Dreiecks aufweist, wobei das Verhaltnis von 
Breite zu Hohe wenigstens 2:1 betragt . 
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4. Verdampf erschif f chen nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, da£ das Verhaltnis von Breite zu Hohe 3 0 mm zu 
10 mm betragt. 

5 5, Keramisches, widerstandsbeheiztes Verdampf erschif f chen mit 
einer im Vergleich zur Langs ausdehnung geringen Querausdehnung, 
wobei das Querschnittsprof il des Verdampf erschif fchens (5) eine 
derartige Form aufweist, dafi das Verhaltnis von Oberflache des 
Verdampf erschif fchens (5) im Verhaltnis zu detn davon 
10 umschlossenen Volumen in Querrichtung von der Mitte zum Rand 
hin zunimmt und der spezifische Widerstand des 
Verdampf erschif fchens fiber den Querschnitt homogen ist, dadurch 
gekennzeichnet, daS das Querschnittsprof il im wesentlichen T- 
formig ausgebildet ist. 
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6, Verdampf erschif f chen nach einem der Anspruche 3 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, da£ das Verdampf erschif f chen (5) eine 
vollstandig ebene, obere Verdampfungsf lache {IB} aufweist. 
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